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Power Tool Safety Rules

/\ WARNING

Read and understand all instructions.
Failure to follow all instructions liste below, may
result in electric shock, fire and/or serious personal
injury. SAVE THESE INSTRUCTIONS

Work Area

Keep your work area clean and well lit. Cluttered
benches and dark areas invite accidents. Do not
operate power tools in explosive atmospheres, such
as in the presence of flammable liquids, gases, or
dust +. Power tools create sparks which may ignite
the dust or fumes. Keep by -standers, children,

and visitors away while operating a power tool.
Distractions can cause you to lose control.

Electrical Safety

Before plugging in the tool, be certain the outlet
voltage supplied is within the voltage marked on
the nameplate. Do not use “AC only” rat ed tools
with a DC power supply. Avoid body contact with
grounded surfaces such as pipes, radiators, ranges
and refrigerators. There is an increased risk of
electric shock if your body is grounded. If operating
the power tool in damp locations is unavoidable,

a Ground Fault Circuit Interrupter must be used to
supply the power to your tool. Electrician’s rubber
gloves and footwear will further enhance your
personal safety.

Don't expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord to carry
the tools or pull the plug from an outlet. Keep cord
away from heat, oil, sharp edges or moving parts.
Replace damaged cords immediately, Damaged
cords increase the risk of electric shock.

When operating a power tool outside, use an outdoor
extension cord marked “W -A" or “W' These cords
are rated for outdoor use and reduce the risk of
electric shock.

Personal Safety

Stay alert, watch what you are doing and use
commonsense when operating a power tool. Do not
use tool while tired or under the influence of drugs,
alcohol, or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious personal
injury. Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewelry. Contain long hair. Keep your hair, clothing,
and gloves away from moving parts. Loose clothes,
jewelry, or long hair can be caught in moving parts.
Keep handles dry, clean and free from oil and grease.
Avoid accidental starting. Be sure switch is “"OFF"”

before plugging in. Carrying tools with your finger on
the switch or plugging in tools that have the switch
"ON" invites accidents. Remove adjusting keys or
wrenches before turning the tool “ON" A wrench or a
key that is left attached to a rotating part of the tool
may result in personal injury.

Donot overreach. Keep proper footing and balance at
all times. Proper footing and balance enables better
control of the tool in unexpected situations. Use
safety equipment. Always wear eye protection. Dust
mask, non -skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection must be used for appropriate conditions.

Tool Use and Care

Use clamps or other practical way to secure and
support the workpiece to a stable platform. Holding
the work by hand or against your body is unstable
and maylead to loss of control. Do not force tool. Use
the correct tool for your application. The correct tool
will do the job better and safer at the rate for which it
is designed.

Do not use tool if switch does not turn it “ON" or
"OFF" Any tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source before
making any adjustments, changing accessories, or
storing the tool. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the tool accidentally.

Store idle tools out of reach of children and other
untrained persons. Tools are dangerous in the hands
of untrained users.

Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp
and clean. Properly maintained tools, with sharp
cutting edges are less likely to bind and are easier to
control.

Any alteration or modification is a misuse and may
result in a dangerous condition.

Check for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts, and any other condition that
may affect the operation. If damaged, have the tool
serviced before using. Many accidents are caused
by poorly maintained tools. Develop a periodic
maintenance schedule for your tool.

Use only accessories that are recommended by the
manufacturer for your model. Accessories that may
be suitable for one tool, may become hazardous
when used on another tool.

Service

Tool service must be performed only by qualified
repair personnel. Service or maintenance performed
by unqualified personnel could result in a risk of
injury. For example: internal wires may be misplaced
or pinched, safety guard return springs may be

improperly mounted.
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When servicing a tool, use only identical replacement
parts. Follow instructions in the Maintenance section
of this manual, Use of unauthorized parts or failure to
follow Maintenance Instructions may create a risk of

electric shock or injury. Certain cleaning agents such
as gasoline, carbon tetrachloride. ammonia, etc. may
damage plastic parts.

Safety Rules for Router

DO NOT let comfort or familiarity with product
replace strict adherence to router safety rules. If you
use this tool unsafety or incorrectly, you can suffer
serious personal injury. Hold power tools by insulated
gripping surfaces when performance an operation
where the cutting tool ma y contact hidden wire or
its own cord.

Contact with a “live” wire will make exposed metal
parts of the tool “live"” and shock the operator.

Use clamps or another pratical way to secure and
support the workpiece to a stable platform. Holding
the work by hand or against your body leaves it
unstable and may lead to loss of control.

Wear hearing protection during extended period of
operation After long working periods external metal
parts and accessories could be hot.

Handle router bits with care, they can be extremely
sharp. Check the bit carefully for signs of damage

or cracks before use. Replace cracked or damaged
bits immediately. Remove all nails, screws and other
objects from the workpiece. You can damage the

bit and the tool by cutting into a nail or other metal.
It can also present asafety hazard. Always use both
handles and make sure that you have a good grip on
the router before proceeding with any work. Keep
your hands away from the rotating bit. Make sure
that the bit is not in contact with the workpiece when
you switch the machine on.

Before using the tool to make a cut, switch on and let
it run for a while.

Watch for vibration or wobbling that could indicate
an improperly installed bit.

Take notice of the direction of rotation of the bit

and the direction of feed. Do not leave the machine
running unattended. Operate the tool only when
controlled by both hands. Always switch off and wait
until the bit has come to a complete standstill before
removing the machine from the workpiece. Do not
touch the bit immediately after operation. It may be
extremely hot and could burn your skin. Rags, cloths,
cord, string and the like should never be left around
the work area.

Use safety equipment including safety goggles or
shield, ear protection, dust mask and protective
clothing including safety gloves.

WARNING. Before connecting a tool to a power
source (power point receptacle, outlet, etc.) be sure
that the voltage supply is the same as that specified
on the nameplate of the tool. A power source with a
voltage greater than that specified for the tool can
result in serious injury to the user, as well as damage
to the tool. If in doubt, do not plug in the tool. Using a
power source with a voltage less than the nameplate
rating is harmful to the motor.

The tool must be used only for its prescribed
purpose. Any use other than those mentioned in

this Manual will be considered a case of misuse.

The user and not the manufacturer shall be liable for
any damage or injury resulting from such cases of
misuse.



ASSEMBLING

Inst alling and removing router bits

CAUTION: Always ensure that the router is switched off and unplugged from the mains supply before
installing or removing a router bit.

NOTE: Ensure the router bit being used has the correct shank size matching the inserted collet, that is a
1/2" router bits with the 1/2" collet (12MM router bits with the 12MM collet). Never use the incorrect router
bit in a collet of the wrong size, this can be very dangerous.

1. Spindle lock
2. Wrench

1. Loosen the collet nut by depressing and holding the spindle lock button and then rotating the collet nut.

2. Insert the r outer bit ensuring that the shaft of the bit goes all the way into the collet.

3. Tighten the collet nut assembly by depressing and holding the spindle lock button and then tightening
the collet nut.

CAUTION: Ensure the bit is firmly secured before commencing operation.

Adjusting the cutting depth

CAUTION: Always ensure that the router is switched off and unplugged from the mains supply before
adjusting the depth of cut.

1. Depth gauge
2. Screw

1. Place the machine on a flat surface and loosen the depth gauge locking knob.

2. Allow the depth gauge to make contact with the turret stop.

3. Loosen the depth lock lever and lower the machine body until the router bit just touches the flat surface.
Tighten the depth lock lever to maintain the position of the bit just touching the flat surface.

4. Take note of the measurement on the depth label.

1. Depth lock lever
2. Screw

5. Raise the depth gauge and tighten using the depth gauge locking knob. The difference in distance
between the new measurement and the original measurement will be equivalent to the depth of cut. Use
the depth adjustment (6) to set the cutting depth. The micrometer depth adjustment (26) can be used for
precision setting. One complete turn of the micrometer depth adjustment represents Tmm.
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1. Depth point

2. Screw

3. Depth guage

4, Adjusting hex bolt
5. Depth turret stop

6. Loosen the depth lock lever and raise the machine body.

7. When making a subsequent cutting operation, the final depth of cut will be reached when the depth
gauge touches the turret stop.

8. The depth turret stop has eight steps. By rotating the depth turret stop it is possible to quickly and easily
set the depth at eight different levels. This procedure is particularly useful when you wish to make a deep
cut in a number of stages.

OPERATION

Set the tool base on the workpiece to be cut without the bit making any contact. Then turn the tool on
and wait until the bit attains full speed. Lower the tool body and move the tool forward over the workpiece
surface. Keeping the tool base flush and advancing smoothly until the cutting is complete.

1. Workpiece
2. Bit revoling direction

2
% 4 3. View from the top of the tool
2 % 4, Feed direction
3

Using the parallel guide
The parallel guide is an effective aid to cutting in a straight line when chamfering or grooving.

1. Straight guide

H H ‘ 2. Fine adjusting screw

—— ’ 3. Clamping screw B
el 4, Clamping screw A
& 1 ping

5 5. Guide holder

1. Loosen the Clamping screw A.

2. Feed the bars on the parallel guide through the holes in the router base plate on the right hand side of
the router in the feed direction. This will assist in keeping the guide flush with the side of the work piece.

3. Adjust the distance between the router bit and parallel guide by moving the guide until it is at the correct
distance.

4. Tighten the Clamping screw A to hold the parallel guide in position.

5. Itis possible to make fine adjustments to the distance between the parallel guide and the router bit, by
loosening the centre lock on the guide and turning knob. One complete turn of the knob is equivalent to
1.5mm,

6. Tighten the centre lock on the guide when you have made your fine adjustment.
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NOTE: If the distance between the side of the work piece and the cutting position is too wide, or the side
of the work piece is not straight, firmly clam p a straight the work piece and use this as a guide against the
router base.

Using the trimmer guide

It is quite easy to process the trimming and curve cutting on the surface of furniture. The guide rolling pole
proceeds along the curve to ensure the elaborate cut.

1. Guide holder
2. Adjusting screw

3. Clamping screw B
4, Clamping screw C
5. Trimmer guide

6. Clamping screw A

1. Install the parallel guide as above showed.
2. Replace the straight guide fence with trimmer guide.
3. Tighten the centre lock on the guide when you have made your fine adjustment.

CAUTION: Make sure that the guide rail rolls along the rim of the workpiece in the cutting.

Using the template guide

The template guide provides a sleeve through which the bit passes, allowing use of the tool with template
patterns.

To install the template guide, loosen the screw on the tool base, in sert the template guide and then tighten
the screws.

1. Clamping Screw

! / 2 2. Sub base
A @ 3. Template guide
O
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. Bit
. Base

. Template
. Work piece
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=
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. Outside diameter of the templ guide
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|
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. template guide
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If you wish to make your own templates it is best to use a hardwood such as plywood. Use a piece that is
just thicker than the depth of the template guide. Allow for the thickness of the guide in your template to
ensure that the work piece is cut to the correct size.

Secure the template to the workpiece. Place the tool on the template and move the tool with the template
guide sliding along the side of the template.
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Switching on and off

CAUTION: Before plugging in the tool always check that the trigger switch engages and disengages
properly.

THE TOOL IS EQUIPED ON/OFF ROCKER SWITCH, PLEASE ENSURE THE SWITCH ROCKER IS ON THE
“"OFF" (O) POSTION BEFORE YOUR PLGGING IN

1. First set up the work so you are ready to cut your wood.

2. Plug the router into the mains socket.

3. Push the rocker to "“ON" or “I" position.

4. To switch off, just push the rocker to “OFF" or “O" position.

Service
/\ WARNING

Preventive maintenance performed by unauthorized personnel may result in misplacing of internal wires
and components which could cause serious hazard. We recommend that all tool service be performed by a
Factory Authorized Service Station.

Tool Lubrication

Your tool has been properly lubricated and is ready to use. It is recommended that tools with gears be
regreased with a special gear lubricant at every brush change.

Carbon Brushes

The brushes and commutator in your tool have been engineered for many hours of dependable service. To
maintain peak efficiency of the motor, we recommend every two to six months the brushes be examined.
Only genuine replacement brushes specially designed for your tool should be used.

Bearings

After about 300-400 hours of operation, or at every second brush change, the bearings should be replaced
at Factory Authorized Service Station. Bearings which become noisy (due to heavy load or very abrasive
material cutting) should be replaced at once to avoid overheating or motor failure.

Cleaning
/\ WARNING

To avoid accidents always disconnect the tool from the power supply before cleaning or performing any
maintenance. The tool may be cleaned most effectively with compressed dry air. Always wear safety goggles
when cleaning tools with compressed air. Ventilation openings and switch levers must be kept clean and
free of foreign matter. Do not attempt to clean by inserting pointed objects through openings.

/\ CAUTION

Certain cleaning agents and solvents damage plastic parts. Some of these are: gasoline, carbon
tetrachloride, chlorinated cleaning solvents, ammonia and household detergents that contain ammonia.

Accessories
Collet Bush
Wrench

Parallel Guide
Trimming Guide
Template Guide
Carbon Brush
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deli

Product Warranty Card

Dear users :

Thank you for buying our products. In order to ensure your profit, users who buy our products
can contact local distributor or Specified repair stations with invoice and warranty cards if the
product failures due to quality problems.

Warranty Notice:

1

From (Year/Month/Day) to (Year/Month/Day),If the
failure happen in normal use, our company will provide free warranty, parts replacement and
other services according to the failure situation.

. This warranty card and purchase invoice are the voucher of after-sales service provided by

our company to customers. The card must be detailed only after filling in the following form
and affixing the official seal with the distributor.

. In one of the following cases, free warranty service will be invalid, and maintenance fees will

be required:

(1) Exceed the expiration date.

(2) Failure or damage caused by not following the requirements of the product manual,
maintenance or improper storage.

(3) Failure or damage caused by disassembling, repairing or modication of the product
without the permission of our company.

(4) Machine breakdown or damage caused by force majeure.

(5) Consumable accessories.

This card is issued with the product. One card for one machine, to ensure that you can fully
enjoy the right to free warranty service provided by the company, please keep this card properly,
lost will not be replaced.

Purchase Date: (Year/Month/Day)



Product Certificate

Inspector:
01

Date of manufacture:

NINGBO DELI TOOLS CO.,, LTD.

No. 128 Chezhan West Road, Huangtan Town,
Ninghai County, Ningbo, Zhejiang, China
delitoolsglobal@nbdeli.com
www.delitoolsglobal.com

+86 574 87562689

MADE IN CHINA
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Régles de sécurité des outils

électriques

A AVERTISSEMENT

Lisez et comprenez I'ensemble des
instructions.

Le fait de ne pas suivre toutes les instructions
figurant dans la liste ci-dessous peut entrainer un
risque de choc électrique, de départ de feu et/ou de
blessures graves. CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS

Lieu de travail

Gardez votre espace de travail propre et bien
éclairé. Les établis encombrés et les zones
sombres favorisent les accidents. N'utilisez pas
d'outils électriques d'outils électriques dans un
environnement explosif, notamment en présence de
liquides, de gaz ou de poussiéres inflammables. Les
outils électriques générent des étincelles qui peuvent
enflammer les vapeurs ou la poussiére. Tenez les
personnes présentes, les enfants et les visiteurs

a I'écart pendant |'utilisation d'un outil électrique.
Toutes distractions peuvent vous faire perdre le
contréle.

Sécurité électrique

Avant de branchez l'outil, assurez-vous que le voltage
de l'alimentation électrique est le méme que celui
inscrit sur I'étiquette de l'outil. N'utilisez pas d'outils
électriques fonctionnant uniquement sur un courant
AC avec une alimentation DC. Evitez que votre

corps puisse toucher les surfaces mises a la terre,
telles que les tuyaux, les radiateurs, les cuisinieres

et les réfrigérateurs. Il existe un risque accru de

choc électrique si votre corps est relié a la terre. Si
I'utilisation de l'outil électrique dans des endroits
humides est inévitable, un disjoncteur de fuite a

la terre doit étre utilisé pour alimenter votre outil.
Portez des gants et des chaussures en caoutchouc
d'électricien pour garantir votre protection individuelle.
N'exposez pas les outils électriques a la pluie ou

a I'humidité. La pénétration d'eau dans un outil
électrique augmente les risques d'électrocution.

Ne maltraitez pas le cordon d'alimentation. N'utilisez
jamais le cordon pour transporter, tirer ou débrancher
I'outil électrique. Conservez le fil a I'écart de la chaleur,
de I'huile, des bords coupants ou pieces mobiles.
Remplacez immédiatement les cordons endommagés.
Les cordons endommagés augmentent le risque
d'électrocution.

Pour utiliser un outil électrique en extérieur, utilisez
une rallonge adaptée a cet usage et marquée « W -A »
ou « W », Ces cables sont congus pour une utilisation
a l'extérieur et réduisent le risque de choc électrique.

Sécurité individuelle

Restez vigilant, surveillez ce que vous faites et faites
preuve de bon sens lorsque vous utilisez un outil
électrique. N'utilisez pas un outil électrique si vous
étes fatigué ou sous l'influence de drogues, d'alcool
ou de médicaments. Un moment d'inattention lors
de I'utilisation d'outils électriques peut entrainer

des blessures graves. Habillez-vous correctement.
Ne portez pas de vétements amples ni de bijoux.
Attachez les cheveux longs. Les vétements amples,
les bijoux ou les cheveux longs peuvent étre happés
par les pieces en mouvement. Les vétements amples,
les bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer
dans les pieces rotatives. Faites en sorte que les
poignées restent seches, propres et exemptes d'huile
et de graisse. Evitez les démarrages accidentels.
Assurez-vous que l'interrupteur est en position d'arrét
avant de brancher un outil électrique. Porter des
outils électriques avec le doigt sur l'interrupteur ou
brancher des outils électriques dont l'interrupteur est
en position de marche est une source d'accidents.
Retirez toute clé de réglage ou autre clé avant de
mettre l'outil électrique sous tension. Une clé laissée
sur une piéce rotative de l'outil électrique peut
entrainer des blessures.

Ne tendez pas trop les bras. Conservez a tout
moment un bon appui et bon équilibre. Vous pourrez
ainsi mieux controler I'outil électrique en cas de
situations imprévues. Utilisez des équipements de
sécurité. Portez toujours une protection auditive
(oreillettes). Un masque anti-poussiere, des
chaussures de sécurité antidérapantes, un casque ou
des protections auditives, doivent étre portés dans
de bonnes conditions.

Utilisation et entretien de l'outil
électrique

Utilisez des brides ou un autre moyen pratique pour
fixer et soutenir la piece a usiner sur une plate-forme
stable. Tenir la piece avec la main ou contre le corps
offre une stabilité insuffisante et peut entrainer une
perte de contréle. Ne forcez pas sur l'outil électrique.
Utilisez l'outil électrique adapté a votre application.
Le bon outil électrique fonctionnera mieux et plus
sirement s'il est utilisé a la vitesse pour laquelle il a
été congu.

N'utilisez pas I'outil si l'interrupteur ne permet pas

de le mettre en marche ou de I'éteindre. Un outil
électrique ne pouvant étre controlé avec l'interrupteur
est un outil dangereux, et doit étre réparé.
Débranchez la fiche de la prise de courant avant
d'effectuer des réglages, de changer d'accessoires
ou de ranger l'outil. Ce type de mesures de protection
permet de réduire les risques d'allumage accidentel
de l'outil électrique.
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Rangez les outils inutilisés hors de portée des
enfants et d'autres personnes non formées. Les
outils électriques sont dangereux entre les mains de
personnes qui n'y sont pas formées.

Entretenez vos outils avec soin. Faites en sorte que
les outils de coupe restent aff(ités et propres. Des
outils bien entretenus aux bords affutés sont moins
susceptibles de se coincer et sont plus faciles a
controler.

Toute altération ou modification est une mauvaise
utilisation et peut entrainer une situation dangereuse.

Vérifiez si les pieces mobiles sont bien alignées

ou libres de bouger, s'il y a des pieces cassées

et toute autre condition susceptible d'affecter le

bon fonctionnement de l'outil électrique. S'il est
endommagé, faites réparer l'outil électrique avant
de I'utiliser. De nombreux accidents sont causés par
des outils électriques mal entretenus. Préparez un
programme d'entretien périodique pour votre outil.
Utilisez uniqguement des accessoires recommandés
par le fabricant pour votre modele. Les accessoires
qui peuvent convenir a un outil peuvent devenir
dangereux lorsqu'ils sont utilisés avec un autre outil.

Entretien

L'entretien de l'outil ne doit étre effectué que par un
réparateur qualifié. Toute réparation et tout entretien
effectué par du personnel non qualifié peut entrainer
un risque de blessure. Par exemple : les fils internes
peuvent étre placés au mauvais endroits ou pincés,
les ressorts de rappel de protection de sécurité
peuvent étre mal montés.

Lors des opérations d'entretien, n'utilisez que

des pieces de rechange identiques. Suivez les
instructions de la section Entretien de ce manuel.
L'utilisation de piéces non autorisées ou le non-
respect des instructions d'entretien peut entrainer un
risque d'électrocution ou de blessure. Certains agents
de nettoyage tels que l'essence, le tétrachlorure de
carbone, 'ammoniaque, etc., peuvent endommager
les piéces en plastique.

Consignes de sécurité pour les

défonceuses

NE vous laissez PAS tromper par un sentiment d'aisance
et de familiarité avec le produit, et ainsi négligez le
respect rigoureux des consignes de sécurité de la
défonceuse. Si vous utilisez cet outil de maniere non
sécurisée ou incorrecte, vous risquez de vous blesser
gravement. Tenez l'outil par les surfaces de préhension
isolées lors de I'exécution d'une opération au cours de
laquelle I'outil de coupe peut entrer en contact avec un
fil caché ou son propre cordon.

Le contact avec un fil « sous tension » rendra les
parties métalliques exposées de l'outil « sous tension »,
exposant l'opérateur a un risque de choc électrique.

X

Utilisez des brides ou un autre moyen pratique pour
fixer et soutenir la piéce a usiner sur une plate-forme
stable. Tenir la piece avec la main ou contre le corps la
rend instable et peut entrainer une perte de contréle.
Portez une protection auditive pendant les périodes
d'utilisation prolongées. Aprés de longues périodes
de travail, les pieces métalliques externes et les
accessoires peuvent étre chauds.

Manipulez les fraises a défoncer avec précaution,

car elles peuvent étre extrémement tranchantes.
Avant d'utiliser I'embout, vérifiez soigneusement

qu'il n'est pas endommagé ou fissuré. Remplacez
immédiatement les embouts fissurés ou endommagés.
Retirez tous les clous, vis et autres objets de la

piéce a usiner. Vous pouvez endommager la fraise

et l'outil en coupant un clou ou un autre métal. Cela
peut également présenter un risque pour la sécurité.
Utilisez toujours les deux poignées et assurez-vous
que vous avez une bonne prise sur la défonceuse
avant d'entreprendre tout travail. N'approchez pas les
mains de I'embout en mouvement. Assurez-vous que
I'embout n'est pas en contact avec la piéce a usiner
lorsque vous mettez la machine en marche.

Avant d'utiliser l'outil pour effectuer une coupe,
mettez-le en marche et laissez-le fonctionner pendant
un certain temps.

Surveillez les vibrations ou les oscillations qui
pourraient indiquer une mauvaise installation de
I'embout.

Veillez au sens de rotation de I'embout et au sens de
l'avance. Ne laissez pas l'appareil fonctionner sans
surveillance. N'utilisez l'outil que s'il est contrélé par les
deux mains. Eteignez l'outil et attendez toujours |'arrét
complet de I'embout avant de retirer la machine de la
piéce a usiner. Ne touchez pas I'embout immédiatement
apres l'opération. Il peut étre extrémement chaud et
peut briler votre peau. Les chiffons, les tissus, les
cordes, les ficelles et autres ne doivent jamais étre
laissés a proximité du lieu de travail.

Utilisez un équipement de sécurité comprenant
des lunettes de protection étanches ou un écran de
protection, des protections auditives, un masque
anti-poussiere et des vétements de protection, y
compris des gants de sécurité.

AVERTISSEMENT. Avant de brancher un outil a
une source d'alimentation (prise électrique, prise
de courant, etc.), assurez-vous que la tension
d'alimentation est la méme que celle spécifiée

sur la plaque signalétique de l'outil. Une source
d'alimentation dont la tension est supérieure a celle
spécifiée pour l'outil peut entrainer des blessures
graves pour |'utilisateur et endommager l'outil. En cas
de doute, ne branchez pas I'outil. L'utilisation d'une
source d'alimentation dont la tension est inférieure
a celle indiquée sur la plaque signalétique risque
d'endommager le moteur.

Loutil doit étre utilisé uniquement selon les usages
prescrits. Tout autre usage que ceux mentionnés
dans le présent manuel sera considéré comme un
usage abusif. L'utilisateur, et non le fabricant, sera
tenu responsable des dommages ou blessures
résultant de ces cas de mauvaise utilisation.



MONTAGE

Installation et retrait des fraises a défoncer

MISE EN GARDE : Assurez-vous toujours que la défonceuse est éteinte et débranchée du secteur avant
d'installer ou de retirer une fraise a défoncer.

REMARQUE : Veillez a ce que la taille de la tige de la fraise a défoncer utilisée corresponde a la pince
de serrage insérée, c'est-a-dire une fraise de 1/2" avec la pince de serrage de 1/2" (fraise de 12 MM avec la
pince de serrage de 12 MM). N'utilisez jamais la mauvaise fraise a défoncer dans une pince de serrage de
taille incorrecte, cela peut étre trés dangereux.

1. Verrou de broche
2. Clé

1. Desserrez I'écrou de pince de serrage en maintenant le bouton de verrouillage de la broche enfoncé,
puis en faisant tourner I'écrou de pince de serrage.

2. Insérez la fraise a défoncer en veillant a ce que la tige de la fraise s'insere complétement dans la pince
de serrage.

3. Serrez I'écrou de pince de serrage en maintenant le bouton de verrouillage de la broche enfoncé, puis en
serrant |'écrou de pince de serrage.

MISE EN GARDE : Assurez-vous que I'embout est bien fixé avant de commencer I'opération.

Réglage de la profondeur de coupe

MISE EN GARDE : Assurez-vous toujours que la défonceuse est éteinte et débranchée de I'alimentation
électrique avant de régler la profondeur de coupe.

1. Jauge de profondeur
2. Vis

1. Placez la machine sur une surface plane et desserrez le bouton de verrouillage de la jauge de profondeur.

2. Laissez la jauge de profondeur entrer en contact avec la butée de tourelle.

3. Desserrez le levier de blocage de la profondeur et abaissez le corps de la machine jusqu'a ce que la fraise
touche la surface plane. Serrez le levier de blocage de la profondeur pour maintenir la position de I'embout
en contact avec la surface plane.

4, Tenez compte de la mesure sur I'étiquette de profondeur.

1. Levier de blocage de la profondeur
2. Vis

5. Relevez la jauge de profondeur et serrez-la a I'aide du bouton de verrouillage de la jauge de profondeur.

I



La différence de distance entre la nouvelle mesure et la mesure d'origine sera équivalente a la
profondeur de coupe. Utilisez le réglage de profondeur (6) pour régler la profondeur de coupe. Le réglage
micrométrique de la profondeur (26) peut étre utilisé pour un réglage de précision. Un tour complet du
réglage micrométrique de la profondeur représente 1 mm.

1. Point de profondeur

2. Vis

3. Jauge de profondeur

4. Boulon a téte hexagonale

5. Butée de tourelle de profondeur

. Desserrez le levier de blocage de la profondeur et relevez le corps de la machine.

Lors d'une prochaine opération de coupe, la profondeur de coupe finale est atteinte lorsque la jauge de
profondeur touche la butée de tourelle.

. La butée de tourelle de profondeur comporte huit niveaux. En tournant la butée de tourelle de profondeur,

il est possible de régler rapidement et facilement la profondeur sur huit niveaux différents. Cette procédure
est particulierement utile lorsque vous souhaitez effectuer une coupe profonde en plusieurs étapes.

FONCTIONNEMENT

Placez le socle de I'outil sur la piéce a usiner sans que I'embout n'entre en contact avec celle-ci. Mettez
ensuite l'outil en marche et attendez que I'embout atteigne sa vitesse maximale. Abaissez le corps de I'outil
et déplacez l'outil vers I'avant sur la surface de la piéce a usiner. Maintenez la base de I'outil au méme niveau
et avancez doucement jusqu'a ce que la coupe soit terminée.

1. Piece a découper
2. Sens de rotation de I'embout

2
< 2 .
W‘(§‘_ 4 a.," 3. Vue du dessus de l'outil
2 4, Sens de 'avance
3

Utilisation du guide paralléle
Le guide paralléle est une aide efficace pour couper en ligne droite lors du chanfreinage ou du rainurage.

1. Guide droit
H H ‘ 2. Vis de réglage fin
S } 3. Vis de serrage B
il 4, Vis de serrage A
N 1 9

5 5. Porte-guide

—_

>

Desserrez la vis de serrage A.

Faites passer les barres du guide paralléle dans les trous du socle de la défonceuse, sur le cété droit de
la défonceuse, dans le sens de I'avance. Le guide est alors maintenu au méme niveau que le c6té de la
piéce a usiner.

Réglez la distance entre la fraise a défoncer et le guide paralléle en déplagant le guide jusqu'a ce qu'il
soit a la bonne distance.

Serrez la vis de serrage A pour maintenir le guide paralléle en position.

Il est possible d'effectuer des réglages précis de la distance entre le guide paralléle et la fraise a
défoncer, en desserrant le verrou central du guide et en tournant le bouton. Un tour complet du bouton
équivaut a 1,5 mm.
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6. Serrez le verrou central du guide lorsque vous avez effectué votre réglage fin.

REMARQUE : Si la distance entre le c6té de la piéce a usiner et la position de coupe est trop grande, ou
si le coté de la piece n'est pas droit, serrez fermement la piéce en ligne droite et utilisez-la comme guide
contre la base de la défonceuse.

Utilisation du guide de coupe

Il est assez facile de tailler et découper des courbes sur la surface des meubles. L'axe roulant de guidage se
déplace le long de la courbe pour assurer une coupe élaborée.

Porte-guide
. Vis de réglage
. Vis de serrage B
. Vis de serrage C
. Guide de coupe

o o~ w NS

. Vis de serrage A

1. Installez le guide paralléle comme indiqué ci-dessus.
2. Remplacez le guide droit par le guide de coupe.
3. Serrez le verrou central du guide lorsque vous avez effectué votre réglage fin.

MISE EN GARDE : Assurez-vous que le rail de guidage roule le long du bord de la piéce a usiner dans l'entaille.

Utilisation du guide de gabarit

Le guide de gabarit fournit une douille a travers laquelle la fraise passe, permettant l'utilisation de I'outil avec
des gabarits.

Pour installer le guide de gabarit, desserrez la vis sur la base de l'outil, insérez le guide de gabarit, puis
serrez les vis.

1. Vis de serrage

1 / 2 2. Base secondaire
%) @ 3. Guide de gabarit
8]
oo

Embout

—_
|

. Socle
. Gabarit
. Piece a usiner

. Distance X

&
N\

. Diamétre extérieur du guide de gabarit
Guide de gabarit

N o o b~ w NS

6

Si vous souhaitez fabriquer vos propres gabarits, il est préférable d'utiliser un bois dur tel que le contreplaqué.
Utilisez une piéce dont I'épaisseur est juste supérieure a la profondeur du guide de gabarit. Tenez compte de
I'épaisseur du guide dans votre gabarit pour vous assurer que la piece a usiner est coupée a la bonne taille.
Fixez le gabarit sur la piéce a usiner. Placez l'outil sur le gabarit et déplacez l'outil avec le guide de gabarit
glissant le long du c6té du gabarit.
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Démarrage et arrét.

MISE EN GARDE : Avant de brancher l'outil, assurez-vous toujours que l'interrupteur a gachette
s'enclenche et se désenclenche correctement.

L'OUTIL EST EQUIPE D'UN INTERRUPTEUR A BASCULE MARPHE/ARRE'E VEUILLEZ VOUS ASSURER
QUE L'INTERRUPTEUR A BASCULE EST EN POSITION « ARRET » (O) AVANT DE COMMENCER A
UTILISER L'OUTIL.

1. Préparez d'abord la tache a effectuer afin d'étre prét a couper votre bois.

2. Branchez la défonceuse sur la prise de courant.

3. Poussez l'interrupteur a bascule en position « MARCHE » ou « | ».

4. Pour éteindre l'outil, il suffit de pousser l'interrupteur & bascule en position « ARRET » ou « O ».

Entretien
/\ AVERTISSEMENT

Une maintenance préventive effectuée par du personnel non autorisé peut entrainer un mauvais placement
des fils et composants internes, ce qui pourrait entrainer de graves dangers. Nous recommandons que tous
les travaux d'entretien de I'outil soient effectués par un centre de réparation agréé par l'usine.

Lubrification de I'outil

Votre outil a été correctement lubrifié et il est prét a I'emploi. Il est recommandé de regraisser l'outil avec les
engrenages avec un lubrifiant spécial pour engrenages a chaque changement de balais.

Balais de charbon

Les balais et le commutateur de votre outil ont été congus pour de nombreuses heures de service fiable.
Pour maintenir I'efficacité maximale du moteur, nous recommandons d'examiner les balais tous les deux a
six mois. Seules des balais de rechange d'origine spécialement congus pour vous outil doivent étre utilisés.

Roulements

Aprés environ 300-400 heures de fonctionnement, ou tous les deux changements de balais, les roulements
doivent étre remplacés dans un centre de réparation agréé par l'usine. Les roulements qui deviennent
bruyants [en raison d'une charge lourde ou d'une coupe de matériau trés abrasif] doivent étre remplacés
immédiatement pour éviter une surchauffe ou une panne de moteur

Nettoyage
/\ AVERTISSEMENT

Pour éviter les accidents, débranchez toujours I'outil de I'alimentation électrique avant de le nettoyer ou
d'effectuer tout entretien. L'outil peut étre nettoyé de la maniere la plus efficace avec de I'air sec comprimé.
Portez toujours des lunettes de sécurité lors du nettoyage d'outils avec de I'air comprimé. Les ouvertures
d'aération et les leviers d'interrupteur doivent étre maintenus propres et exempts de corps étrangers.
N'essayez pas de nettoyer en insérant des objets pointus a travers les ouvertures.

/\ MISE EN GARDE

Certains agents de nettoyage et solvants endommagent les pieces en plastique. Certains d'entre eux
sont I'essence, tétrachlorure de carbone, les solvants de nettoyage chlorés, 'ammoniac et les détergents
ménagers qui contiennent de I'ammoniac.

Accessoires

Manchon de la pince de serrage
Clé

Guide parallele

Guide de coupe

Guide de gabarit

Balai de charbon
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deli

Carte de garantie du produit

Chers utilisateurs:

Merci d'avoir acheté nos produits. Afin de garantir leur achat, les utilisateurs de nos produits
peuvent contacter un distributeur local ou des centres de réparation spécifiés, munis de la
facture et de la carte de garantie en cas de défaillance du produit due a de problémes de
qualité.

Notice de garantie:

1.

Valide du (jour, mois, année) au (jour, mois, année)Si la
panne survient dans le cadre d'une utilisation normale, notre société fournira une garantie
gratuite, un remplacement de piéces et d'autres services en fonction de la panne.

. Cette carte de garantie et la facture d'achat servent de bon de réparation pour le service

aprés-vente fourni par notre société aux clients. La carte ne doit étre renseignée qu'en
remplissant le formulaire suivant et en apposant le sceau officiel du distributeur.

. Dans l'un des cas suivants, le service de garantie gratuit sera annulé et des frais

d’intervention seront demandés:

(1) Dépassement de la date d'expiration.

(2) Défaillance ou dommage causé par le non-respect des exigences du manuel du
produit, un entretien ou un stockage inapproprié.

(3) Défaillance ou dommage causé par le démontage, la réparation ou la modification du
produit sans l'autorisation de notre société.

(4) Panne de la machine ou dommage causé par un cas de force majeure.

(5) Accessoires consommables.

Cette carte est livrée avec le produit. Une carte pour une machine, pour vous assurer que
vous pouvez profiter pleinement du droit au service de garantie gratuit fourni par I'entreprise.
Veuillez conserver cette carte correctement. En cas de perte, elle ne sera pas remplacée.

Date d'achat : (jour, mois, année)
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Certificat de produit

Inspecteur:
01

Date de fabrication:

NINGBO DELI TOOLS CO., LTD.

No. 128 Chezhan West Road, Huangtan Town,
Ninghai County, Ningbo, Zhejiang, China
delitoolsglobal@nbdeli.com
www.delitoolsglobal.com

+86 574 87562689

MADE IN CHINA
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Normas de seguridad para he-

rramientas eléctricas

/\ ADVERTENCIA

Lea y comprenda todas las instrucciones.
No seguir las instrucciones enumeradas a
continuacién puede tener como resultado una
descarga eléctrica, incendio y/o lesiones graves.
GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES

Area de trabajo

Mantenga el drea de trabajo limpia y bien iluminada.
Los bancos abarrotados y las &reas oscuras propician
accidentes. No utilice herramientas eléctricas en

un entorno con peligro de explosién, en el que se
encuentren liquidos, gases o polvo inflamables.

Las herramientas eléctricas generan chispas que
pueden encender el polvo y los vapores inflamables.
Mantenga a los nifios, transelntes y otras personas
alejados cuando utilice la herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacerle perder el control de la
maquina.

Seguridad eléctrica

Antes de enchufar la herramienta, asegurese de que
el voltaje de la toma coincide con el indicado en

la placa de identificacién. No utilice herramientas
eléctricas clasificadas como "solo para CA"

con una fuente de alimentacién de CC. Evite el
contacto del cuerpo con superficies conectadas a
tierra, por ejemplo, tuberias, radiadores, estufas y
refrigeradores. Si su cuerpo esté en contacto con
tierra existe un mayor riesgo de que se produzca una
descarga eléctrica. Si no es posible evitar usar la
herramienta eléctrica en condiciones de humedad,
utilice un interruptor de disyuncién a tierra para
alimentar la herramienta. Los guantes y el calzado
de goma de electricista aumentaran ain més su
seguridad personal.

No exponga las herramientas eléctricas a
condiciones de humedad o lluvia. El riesgo de recibir
descargas eléctricas aumenta si entra agua en la
herramienta eléctrica.

No abuse del cable. Nunca use el cable para
transportar las herramientas o desenchufarlas de la
corriente. Mantenga el cable alejado del calor, aceite
y piezas moviles o con bordes afilados. Sustituya los
cables dafiados de inmediato. Los cables dafiados o
enredados pueden aumentar el riesgo de descarga
eléctrica.

Cuando utilice la herramienta eléctrica al aire libre,
use un cable alargador para exteriores marcado

con "W-A" 0 "W'" Estos cables adecuados estén
clasificados para uso en exteriores y reducen el
riesgo de descarga eléctrica.

Seguridad personal

Cuando utilice una herramienta eléctrica, esté
atento, concéntrese en lo que hace y use el sentido
comun. No utilice la herramienta si estd cansado o
bajo los efectos del alcohol, drogas o medicamentos.
Un momento de distraccion mientras se utiliza la
herramienta eléctrica puede tener como resultado
lesiones personales graves. Vistase adecuadamente.
No lleve ropa holgada ni joyas. Recéjase el pelo

si lo tiene largo. Mantenga la ropa, guantes y pelo
alejados de las piezas moviles. La ropa holgada,

las joyas o el pelo largo pueden engancharse en

las piezas méviles. Mantenga los mangos secos,
limpios y libres de aceite y grasa. Evite arranques
accidentales. Aseglrese de que el interruptor

esté en "OFF" antes de enchufar la herramienta.
Transportar las herramientas con el dedo apoyado
sobre el interruptor o enchufarlas con el interruptor
en "ON" puede propiciar accidentes. Retire cualquier
llave de ajuste o herramienta antes de encender la
herramienta eléctrica. Una herramienta o llave que se
deje puesta en una pieza giratoria de la herramienta
puede provocar lesiones personales.

No se estire demasiado. Apoye bien los pies y
mantenga el equilibrio en todo momento. Tener

los pies bien apoyados mejorara el control de la
herramienta en situaciones imprevistas. Use equipo
de seguridad. Lleve siempre proteccién ocular. Utilice
una mascarilla antipolvo, zapatos de seguridad con
suela antideslizante, casco protector o protectores
auditivos en las condiciones adecuadas.

Uso y cuidado de la herramienta

Utilice abrazaderas o cualquier otro medio practico
para asegurar y sostener la pieza de trabajo en una
plataforma segura. Sostener la pieza de trabajo con
la mano o contra su cuerpo es inestable y puede
provocar una pérdida de control. No fuerce la
herramienta. Utilice la herramienta correcta para su
aplicacion. El trabajo se hace mejor y de forma mas
segura usando la herramienta correcta a la velocidad
para la que ha sido disefiada.

No utilice la herramienta si el interruptor no puede
encenderla o apagarla. Una herramienta que no
pueda controlarse con el interruptor es peligrosa 'y
debe repararse.

Desconecte el enchufe de la fuente de alimentacién
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar los
accesorios o almacenar la herramienta. Tales
medidas preventivas de seguridad reducen el riesgo
de arrancar la herramienta accidentalmente.
Guarde las herramientas que no esté usando

fuera del alcance de los nifios y de otras personas
inexpertas. Las herramientas son peligrosas en
manos de personas inexpertas.
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Realice el mantenimiento de las herramientas con
cuidado. Mantenga las herramientas de corte afiladas
y limpias. Las herramientas con mantenimiento
adecuado y con los bordes de corte afilados son
menos propensas a trabarse y son mas faciles de
controlar.

Cualquier alteracion o modificacion se considera un
mal uso y puede provocar una situacién peligrosa.

Compruebe si las partes méviles estdn mal alineadas
o atascadas, si hay piezas rotas o cualquier otro
problema que pueda afectar el rendimiento. Si
esta dafada, haga reparar la herramienta antes de
utilizarla. Se ocasionan muchos accidentes por el
mal mantenimiento de las herramientas. Elabore
un programa de mantenimiento periédico para su
herramienta.

Utilice Ginicamente los accesorios recomendados
por el fabricante para su modelo. Los accesorios
adecuados para una herramienta pueden ser
peligrosos si se usan con otra herramienta.

Servicio

El servicio de la herramienta debe ser realizado por
personal de reparacién cualificado. El servicio o
mantenimiento realizado por personal no cualificado
puede resultar en un riesgo de lesiones. Por ejemplo,
los cables internos pueden estar mal colocados o
pinzados o los muelles de retorno de la proteccién
de seguridad pueden estar mal montados.

Cuando efecttie el mantenimiento, use Unicamente
piezas de repuesto idénticas. Siga las instrucciones
en la seccién de Mantenimiento de este manual. El
uso de piezas no autorizadas o el incumplimiento

de las instrucciones de mantenimiento puede

crear un riesgo de descargas eléctricas o lesiones.
Algunos productos de limpieza, como la gasolina, el
tetracloruro de carbono, el amoniaco, etc. pueden
dafiar las piezas de pléstico.

Normas de seguridad para fre-

sadoras

NO permita que la comodidad o la familiaridad con
el producto sustituya el cumplimiento estricto de
las normas de seguridad de este producto. Si utiliza
esta herramienta de forma no segura o incorrecta
puede sufrir lesiones graves personales. Sujete la
herramienta eléctrica por las superficies de agarre
con aislamiento cuando realice una operacién en

la que la herramienta de corte pueda entrar en
contacto con cables ocultos o con su propio cable.

El contacto con un cable "activo" puede poner
las partes metdlicas expuestas de la herramienta
eléctrica "bajo tensién" y provocar una descarga
eléctrica al operador.

B

Utilice abrazaderas o cualquier otro medio practico
para asegurar y sostener la pieza de trabajo en una
plataforma segura. Sostener la pieza de trabajo con la
mano o contra su cuerpo es inestable y puede provocar
una pérdida de control.

Use proteccién auditiva durante un periodo prolongado
de funcionamiento. Después de largos periodos de
trabajo, las piezas y accesorios metalicos externos
podrian estar calientes.

Maneje las brocas fresadoras con cuidado, pueden
estar extremadamente afiladas. Compruebe
cuidadosamente la fresa en busca de dafios o grietas
antes del uso. Sustituya las fresas agrietadas o dafnadas
de inmediato. Quite todos los clavos, tornillos y otros
objetos de la pieza de trabajo. Puede dafiar la fresa y la
herramienta si corta en un clavo u otro metal. También
puede presentar un peligro para la seguridad. Utilice
siempre ambas asas y asegurese de agarrar bien la
fresadora antes de continuar con cualquier trabajo.
Mantenga las manos alejadas de la fresa giratoria.
Asegurese de que la fresa no entre en contacto con la
pieza de trabajo al encender la maquina.

Antes de utilizar la herramienta para realizar un corte,
enciéndela y déjela funcionar durante un tiempo.
Observe para ver si hay vibracién o tambaleo que
pueda indicar una instalacién incorrecta de la fresa.
Tenga en cuenta la direccién de giro de la fresa

y la direccién de avance. No deje la maquina
desatendida mientras estd en funcionamiento.
Maneje la herramienta solo cuando la sujete con
ambas manos. Apague siempre y espere a que la
fresa se detenga completamente antes de retirar la
maquina de la pieza de trabajo. No toque la fresa
inmediatamente después del funcionamiento. Puede
estar muy caliente y podria quemar la piel. No se
deben dejar nunca trapos, pafios, cables, cuerdas y
similares alrededor del &rea de trabajo.

Use equipo de seguridad que incluya gafas
protectoras o protectores faciales, proteccion
auditiva, mascarilla antipolvo y ropa protectora,
incluidos guantes de seguridad.

ADVERTENCIA. Antes de conectar la herramienta

a la fuente de alimentacién (receptéaculo de
alimentacion, toma de corriente, etc.), aseglrese

de que la tensién eléctrica sea la misma que la
especificada en la placa de caracteristicas de la
herramienta. Una fuente de alimentacién con un
voltaje mayor que el especificado para la herramienta
puede causar lesiones graves al usuario, asi como
dafios a la herramienta. En caso de duda, no enchufe
la herramienta. El uso de una fuente de alimentacién
con un voltaje inferior al valor nominal indicado en la
placa de caracteristica podria dafar el motor.

La herramienta solo debe utilizarse para la finalidad
prevista, Cualquier uso distinto a los mencionados en
este manual se considerara un caso de uso indebido.
El usuario, no el fabricante, seré responsable de
cualquier dafio o lesion que resulte de tales casos de
uso indebido.
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Instalacion y retirada de las brocas fresadoras

PRECAUCION: Aseglirese siempre que la herramienta esté apagada y desconectada de la fuente de
alimentacion antes instalar o retirar la fresa.

NOTA: Aseglrese de que el tamafio del vastago de la broca fresadora que vaya a utilizar sea correcto

y coincida con el mandril insertado, es decir, una broca fresadora de 1/2 pulgada con un mandril de 1/2
pulgada (brocas fresadoras de 12 mm con un mandril de 12 mm). Nunca utilice la broca fresadora incorrecta
en un mandril del tamafio incorrecto, esto puede ser muy peligroso.

1. Bloqueo del husillo
2. Llave

1. Para aflojar la tuerca del mandril, mantenga pulsado el botén de bloqueo del husillo y gire la tuerca del
mandril.

2. Inserte la broca fresadora y asegurese de introducir el vastago de la fresa hasta el final del mandril.

3. Para apretar el conjunto de tuerca del mandril, mantenga pulsado el botén de bloqueo del husillo y
apriete la tuerca del mandril.

PRECAUCION: Aseglirese de que la fresa esté firmemente asegurada antes de trabajar.

Ajuste de la profundidad de corte

PRECAUCION: Aseglirese siempre de que la fresadora esté apagada y desconectada de la fuente de
alimentacién antes de ajustar la profundidad de corte.

1. Calibre de profundidad
2. Tornillo

1. Coloque la herramienta sobre una superficie plana y afloje el mando de bloqueo del medidor de

profundidad.

. Deje que el medidor de profundidad entre en contacto con el tope de la torreta.

3. Afloje la palanca de bloqueo de profundidad y baje el cuerpo de la maquina hasta que la broca fresadora
apenas toque la superficie plana. Apriete la palanca de bloqueo de profundidad para mantener la
posicién de la fresa justo al tocar la superficie plana.

4. Tenga en cuenta las medidas en la etiqueta de profundidad.

[\S}

1. Palanca de bloqueo de profundidad
2. Tornillo




5. Suba el medidor de profundidad y apriételo con el mando de bloqueo del medidor de profundidad. La
diferencia de distancia entre la nueva medida y la medida original sera equivalente a la profundidad de
corte. Use el ajuste de profundidad (6) para ajustar la profundidad de corte. El micrémetro de profundidad (26)
se puede utilizar para un ajuste més precio. Un giro completo del micrémetro de profundidad supone 1 mm.

1. Punto de profundidad

2. Tornillo

3. Calibre de profundidad

4. Ajuste del perno hexagonal

5. Tope de profundidad de la torreta

6. Afloje la palanca de bloqueo de profundidad y suba el cuerpo de la maquina.

7. Al realizar una operacién de corte posterior, se alcanzard la profundidad final de corte cuando el medidor de
profundidad toque el tope de la torreta.

8. El tope de profundidad de la torreta tiene ocho etapas. Al girar el tope de profundidad de la torreta, es
posible ajustar répida y facilmente la profundidad en ocho niveles diferentes. Este procedimiento es muy util
cuando se desea realizar un corte profundo en varias etapas.

FUNCIONAMIENTO

Coloque la base de la herramienta sobre la pieza de trabajo a cortar sin que la fresa haga contacto. A
continuacién, encienda la herramienta y espere hasta que la fresa alcance la velocidad méxima. Baje el
cuerpo de la herramienta y mueva la herramienta hacia adelante sobre la superficie de la pieza de trabajo.
Mantenga la base de la herramienta a ras y avance suavemente hasta finalizar el corte.

1. Pieza de trabajo
2. Direccioén de giro de la fresa

2
% 4 3. Vista desde la parte superior de la herramienta
2 % 4. Direccién de avance
3

Uso de la guia paralela
La guia paralela es una buena ayuda para cortar en linea recta al achaflanar o ranurar.

1. Guia recta
‘ ‘ H ‘ 2. Tornillo de ajuste fino
R } 3. Tornillo de sujecién B
il 4, Tornillo de sujecién A
W 1 )

5 5. Soporte de guia

1. Afloje el tornillo de sujecion A.

2. Introduzca las barras de la guia paralela a través de los orificios de la placa base de la fresadora en el
costado derecho de la fresadora con respecto a la direccidn de corte. Esto ayudard a mantener la guia a
ras con el costado de la pieza de trabajo.

3. Ajuste la distancia entre la broca fresadora y la guia paralela moviendo la guia hasta alcanzar la distancia
correcta.

4. Apriete el tornillo de sujecién A para sujetar la guia paralela en su posicion.

5. Es posible realizar ajustes finos en la distancia entre la guia paralela y la broca fresadora, para ello, afloje
el bloqueo central de la guia y gire la perilla. Un giro completo del mando supone 1,5 mm.
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6. Apriete el bloqueo central de la guia al realizar el ajuste fino.

NOTA: Si la distancia entre el costado de la pieza de trabajo y la posicion de corte es demasiado grande, o
el costado de la pieza de trabajo no es recto, sujete firmemente un tablero recto a la pieza de trabajo con la
abrazadera y Uselo como una guia contra la base de la fresadora.

Uso de la guia de corte

Es bastante facil procesar el recorte y el corte curvo en la superficie de los muebles. El rodillo guia avanza
siguiendo la curva para garantizar el corte complejo.

1. Soporte de guia

2. Tornillo de ajuste

3. Tornillo de sujecién B
4, Tornillo de sujecién C
5. Guia de recorte

6. Tornillo de sujecion A

1. Instale la guia paralela como se muestra arriba.
2. Sustituya el tope guia recto por la guia de recorte.
3. Apriete el bloqueo central de la guia al realizar el ajuste fino.

PRECAUCION: Aseglirese de que el carril guia gire a lo largo del borde de la pieza de trabajo durante el corte.

Uso de la guia de plantillas

La guia de plantillas proporciona un casquillo a través del cual pasa la fresa, lo que permite utilizar la
herramienta con patrones de plantillas.

Para instalar la guia de plantilla, afloje el tornillo en la base de la herramienta, enrosque la guia de plantilla y
luego apriete los tornillos.

1. Tornillo de sujecién

! / 2 2. Subbase
A & 3. Guia de plantilla
O
co@ope
O
@ @
3

Fresa

Base
. Plantilla
. Pieza de trabajo

S\ PPN\

. Distancia X

[ X< I NN R

. Didmetro exterior de la guia de plantillas
5 7. Guia de plantillas
6

Si desea hacer sus propias plantillas, lo recomendable es utilizar una madera dura como la madera contrachapada.
Utilice una pieza que sea un poco mds gruesa que la profundidad de la guia de plantillas. Tenga en cuenta el
espesor de la guia en la plantilla para asegurarse de que la pieza de trabajo se corte al tamafo correcto.
Asegure la plantilla en la pieza de trabajo. Ponga la herramienta sobre la plantilla y mueva la herramienta
deslizando la guia de plantilla a lo largo del costado de la plantilla.

2



Encendido y apagado

PRECAUCION: Antes de conectar la herramienta, compruebe siempre que el interruptor de gatillo se
active y desactive correctamente.

LA HERRAMIENTA ESTA EQUIPADA CON UN INTERRUPTOR BASCULANTE DE ENCENDIDO/APAGADO,
ASEGURESE DE QUE EL INTERRUPTOR BASCULANTE ESTE EN LA POSICION "APAGADO" (O) ANTES DE
ENCHUFARLA

1. Primero, prepare la zona de trabajo para que esté listo para cortar su madera.

Conecte la fresadora a la toma de corriente.

Presione el interruptor basculante a la posicién "ENCENDIDO" o "I

Para apagarla, basta con presionar el interruptor basculante a la posicién "Apagado” 0 "O".

Hown

Mantenimiento

Servicio
/\ ADVERTENCIA

El mantenimiento preventivo realizado por personal no autorizado puede dar lugar a la colocacion
incorrecta de cables y componentes internos, lo que podria causar un peligro grave. Recomendamos que
todo el mantenimiento de las herramientas sea realizado por un servicio técnico autorizado por la fabrica.

Lubricado de la herramienta

Su herramienta ha sido lubricada correctamente y estd lista para ser utilizada. Se recomienda volver a
engrasar las herramientas con engranajes con un lubricante especial para engranajes en cada cambio de
escobillas.

Escobillas de carbén

Las escobillas y el conmutador de su herramienta se han disefiado para ofrecer muchas horas de servicio
fiable. Para mantener un rendimiento éptimo del motor, recomendamos revisar las escobillas cada dos a seis
meses. Solo se deben utilizar cepillos de recambio originales especialmente disefiados para su herramienta.

Cojinetes

Después de unas 300 a 400 horas de funcionamiento, o en cada segundo cambio de escobillas, los cojinetes
deben sustituirse en una estacién de servicio autorizada por la fabrica. Los cojinetes que empiecen a hacer
ruido (debido a una carga pesada o al corte de material muy abrasivo) deben sustituirse de inmediato para
evitar el sobrecalentamiento o el fallo del motor.

Limpieza
/\ ADVERTENCIA

Para evitar accidentes, desconecte siempre la herramienta de la fuente de alimentacién antes de limpiarla
o realizar cualquier operacidon de mantenimiento. La forma més efectiva de limpiar la herramienta es con
aire seco comprimido. Use siempre gafas de seguridad cuando limpie herramientas con aire comprimido.
Las aberturas de ventilacion y las palancas de los interruptores deben mantenerse limpias y sin cuerpos
extrafios. No intente limpiarla introduciendo objetos puntiagudos por las aberturas.

/\ PRECAUCION

Algunos productos de limpieza y disolventes pueden dafar las piezas de plastico. Algunos de ellos son:
gasolina, tetracloruro de carbono, disolventes de limpieza clorados, amoniaco y detergentes domésticos que
contienen amoniaco.

Accesorios

Mandril

Llave

Guia paralela

Guia de recorte
Guia de plantilla
Escobilla de carbén
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deli

Tarjeta de garantia del producto

Estimados usuarios:

Gracias por comprar nuestros productos. Con el fin de garantizar su beneficio, los usuarios
que compran nuestros productos pueden ponerse en contacto con el distribuidor local o las
estaciones de reparacion especificadas con factura(s) y tarjeta(s) de garantia si el producto
falla debido a problemas de calidad.

Aviso de garantia:

1. De (Afo/Mes/Dia) a (Afo/Mes/Dia),Si la falla ocurre
durante el uso normal, nuestra companiia ofrecerad garantia gratuita, reemplazo de piezas y
otros servicios de acuerdo con la situacién de la falla.

2. Esta tarjeta de garantia y la factura de compra son el comprobante del servicio posventa
proporcionado por nuestra empresa a los clientes. La tarjeta debe detallarse solo después
de completar el siguiente formulario y colocar el sello oficial del distribuidor.

3. En los siguientes casos, el servicio de garantia gratuito no sera valido y se exigiran tarifas

de mantenimiento:

(1) Exceder la fecha de vencimiento.

(2) Fallo o dafio causado por no seguir los requisitos del manual del producto o un
mantenimiento o almacenamiento inadecuados.

(3) Fallo o dafio causado por el desmontaje, la reparacién o la modificacién del producto
sin el permiso de nuestra empresa.

(4) Averia de la maquina o dafios causados por fuerza mayor.

(5) Accesorios consumibles.

Esta tarjeta se emite con el producto. Una tarjeta por maquina; para garantizar que pueda
disfrutar plenamente del derecho al servicio de garantia gratuito proporcionado por la
empresa, guarde esta tarjeta debidamente, la pérdida no sera reemplazada.

Fecha de compra: (Afo/Mes/Dia)
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Certificado de producto

Inspector:
01

Fecha de fabricacion:

NINGBO DELI TOOLS CO., LTD.

No. 128 Chezhan West Road, Huangtan Town,
Ninghai County, Ningbo, Zhejiang, China
delitoolsglobal@nbdeli.com
www.delitoolsglobal.com

+86 574 87562689

MADE IN CHINA

B -



I'IpaBMna TeXHUKU 6e3onacHoOCTH npu

paboTe C 3NeKTPOUHCTPYMEHTaMu

/\ BHUMAHME

O3HaKOMLTECb CO BCEMU MHCTPYKLMSAMU.
HecobntoaeHve nobbix HKENPUBEAEHHbIX
MHCTPYKLMIA MOXKET NMPUBECTY K NMOPaXKEHUIO
3reKTPUYECKM TOKOM, NOXKapy U/unu cepbe3Homn
Tpaeme. COXPAHUTE 3TU MHCTPYKLNN

Pa6ouee mecTto

MopaepxuBaiite YACTOTY M XOpOLLIEE OCBELLEHVE
paboyero mecTa. 3axniaMreHHble BEpCTaku u
TEMHble MecTa MOryT NPUBECTU K HECHACTHLIM
cnyyasm. He paboTaiite ¢ aneKTpoOMHCTpyMEHTaMu
BO B3pbIBOOMNACHON atmocdepe, Hanpumep npu
Hanu4um NerkoBOCMMaMEHSIOLLIMXCS XUOKOCTEN,
rasoB UMK Nbinn. ANEKTPOUHCTPYMEHTbI CO3Aat0T
MCKPbI, KOTOPbIE MOTYT BOCMNIaMEHUTb Mbifb UNn
napbl. Bo Bpemsi paboTbl C 3NeKTPONHCTPYMEHTOM
He nognyckainTe k cebe NOCTOPOHHUX, AeTen n
nocetutenen. OTBNeKasch, Bbl MOXETE NoTepsATb
KOHTPOIb Haf, UHCTPYMEHTOM.

AnekTpo6e3onacHOCTb

Mepep nogknoYeHMeM MHCTPYMEHTa K ceTn
ybeauTech, YTO HanpsHKeHne B po3eTke
COOTBETCTBYET HaMPSKEHNIO, YKa3aHHOMY Ha
3aBOACKON Tabnunuke. He ncnonb3yinTe NHCTPYMEHTHI,
paborTatoLye TONbKO OT CETU NePEeMEHHOro Toka, C
MNCTOYHWKOM MUTAHWUSA NOCTOAHHOrO Toka. M3berante
KOHTaKTa Tena ¢ 3a3eMreHHbIMY MOBEPXHOCTSMY,
TakMMu Kak TpyObl, pagmaTopsl, NNUTLI 1
xonoaunbHWKK. MNpu 3a3emneHnn Tena BospacraeT
PUCK NOpaxeHns anekTpu4eckum Tokom. Ecnu pabota
C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM BO BIaXHbIX NMOMELLEHNSX
HeusbexHa, Ansa nojayn NUTaHUs Ha UHCTPYMEHT
HeoBX0AMMO MCMONb30BaTh aBTOMaTUYECKUIA
BbIKMO4aTENb AN 3aLUMTbI OT 3aMblKaHUSA Ha
3eMnto. Pe3nHoBbIE NepyaTky 1 crneyuanbHas
anekTpousonupytoLLas 0bysb AONONHUTENBHO
NOBbLICAT BaLly NIMYHYt0 6e3onacHoCTb.

He nopgepraiite anekTpOVHCTPYMEHTbI
BO30ENCTBUIO AOXAsA 1 Braru. [NonagaHue Boapl B
3MEKTPOUHCTPYMEHT YBEMNYMBAET PUCK NOPAXEHUS
3MEKTPUYECKUM TOKOM.

He ncnonb3yiTe LWHYp NMUTaHUA HE MO Ha3HaYeHWIo.
He ncnonbaynTte LWHyp ANs NEPEeHOCKN MHCTPYMEHTa
1 He BblAepruBaiiTe 3a HEro BUNMKY 13 po3eTKu.
[lepxwvTe LWWHYp BOANM OT UCTOYHMKOB Tenna, Macna,
OCTPbIX KPOMOK U1 ABWXYLUMXCS YacTen. HemeaneHHo
3aMeHsNTe NOBPEXAEHHbIE LUHYPbI. [ToBpexaeHHble
LUHYPbI MOBBILLAOT PUCK MOPAKEHNS MEKTPUHECKUM
TOKOM.

Mpy paboTe ¢ 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM BHE
NOMELLEHNS UCNIONb3YNTE LLUHYPbI-YANIMHUTENN

¢ mapkupoBkor « W-A» nnun «\W». OTu LHYpbI

npenHasHa4yeHbl Ana UCnonb30BaHnA BHe
NMOMELLIEHUI N CHIDKAOT PUCK NopaXxeHus
ANEKTPUYECKMM TOKOM.

JlnyHasa 6e3onacHoOCTb

Mpwv paboTe ¢ aNeKTPOMHCTPyMeHTOM ByabTe
BHVUMaTENbHbI, CNEeAuUTe 3a Tem, YTo AenaeTe,

1 PYKOBOACTBYWTECH 3[ipaBblM CMbICITOM. He
MCMONb3yTe MHCTPYMEHT B COCTOSIHUM YCTanocTn
WM Nnop, BO3OEVCTBMEM HApPKOTUKOB, arkorons
UM nekapcTts. HeBHUMaTensLHOCTL Npu pabote

C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM MOXET NPUBECTU K
cepbesHbIM TpaBmam. OpeBariTech NpaBuIbHO.
He HocuTe cBOGOAHYIO ofiexay U YKpaLLeHWs.
Y6upanTe AnnHHble Borockl. [lepxute BoNockl,
ofexay 1 nepyaTku nofanbLue oT ABUXKYLLMXCS
yacten. CBoboaHas ofexaa, yKkpalleHus unm
ONUHHBIE BOMOCHI MOTYT MOMNacTb B ABMXKYLUMECS
YacTu. [lepxuTe pyykn Cyxmmu, YUCTbIMU U
obezxumpeHHbIMU. N3beraiiTe cnyyanHoro

3anycka. [Nepepn BknoYeHneMm B ceTb ybeanTech,
YTO BbIKMOYATESNb HAXOAUTCS B BbIKMIOYEHHOM
COCTOSAHUW. [TepeHocka MHCTPYMEHTOB C nanbLem
Ha BbIKMNoYaTene unu noakrnoyYeHne NHCTPYMEHTOB,
BbIKIIO4aTENb KOTOPbIX HAXOAWUTCSA BO BKITHOYEHHOM
COCTOSIHUM, MOTYT MPUBECTU K HECHACTHBIM CIy4asim.
BblH1MaliTe perynnpoBOYHbIE UNW raeyHble Kioun
nepep BKMIOYEHWEM UHCTPYMEHTa B CeTb. [aeyHbIn
KMHOY UMK KIKOY, OCTaBMEHHbIN Ha BpaLLatoLLencs
4YacTu MHCTPYMEHTA, MOXET NPUBECTU K TPaBMeE.

He TaHuTech cnuwkom ganeko. Becerga kpenko
CTOWMTE Ha Horax 1N COXpaHsnTe paBHOBECHE.
MpaBunbHas ornopa 1 paBHOBECUE NO3BONSIIOT
nyyLle KOHTPONMPOBaTb MHCTPYMEHT B HEOXKMOAHHBIX
cuUTyaumsax. VicnonbayinTe cpeacTsa 3alumThbl.

Bcerga HapgeBaviTe cpeacTea 3awumThl rmas. B
COOTBETCTBYIOLLMX CIyYasix AOMKHbI UCNONb30BaTbCA
pecnupaTop, HeckonbasLas 0byBb, kacka unu
cpeacTBa 3alyTbl OpraHoB Cryxa.

Wcnonb3oBaHWe 3MeKTPOUHCTPYMEHTa U
yxopn 3a HUM

Vcnonb3ayiiTe 3a)kvMbl UK ApYrov NpakTUYHbINA
cnocob kpenneHus n nogaepxkn obpabarteiBaemoit
[eTanu Ha yctonumBon nnatcgopme. YaepxaHue
obpabaTbiBaeMo AeTanu pykamu unu npyxatue
ee TerloM HeoCTaTOuHO HafEeXHbI U MOryT
NpMBECTU K NoTepe KOHTponsi. He neperpysxaiite
3MNEeKTPOUHCTPYMEHT. [MNpaBunbHO noabupante
3MEKTPOUHCTPYMEHT 115t CBOMX LiENen.

MpaBunbHO NoAo6paHHbIN 3NEKTPOUHCTPYMEHT
nydie n 6esonacHee BbINOMHAET paboTy

C MPeAyCMOTPEHHBIMU HOMUHATBbHLIMU
XapaKTepucTukamm.

He ncnonb3yiTe anekTpoOUHCTPYMEHT, ecrv ero
HEBO3MOXHO BKIMHOUUTL U BbIKITOYUTb BbIKMOYATENEM.
JTto601 aNeKTPONHCTPYMEHT, KOTOPbIM Henb3si
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yNpaensATb C NOMOLLbIO BbIKINOYaTENs, OnaceH u
NOANEXUT PEMOHTY.

Mepen TeM kak BbINOMHATb Kakue-nnbo
PErynpoBKX, MEHSITb NPUHAANEXHOCTY UMK
OTNPaBnsATb ANIEKTPOMHCTPYMEHT Ha XpaHeHue,
OTCOEANHUTE BUMKY OT UCTOYHUKA MUTaHUS.

Takue npodunakTnyeckme mepbl 6esonacHocTu
CHMKatOT OMacHOCTb Cry4anHOro BKMIOYEHNS
AMNEKTPOUHCTPYMEHTA.

XpaH1Te HeNCNonb3yemMble MHCTPYMEHTLI B
HeJOoCTYNHOM Anst AeTel 1 ApYrMxX HeoBbyYeHHbIX nuLy,
MecTe. VIHCTPYMEHTbI OnacHbl B pykax HeoBy4YeHHbIX
nonb3oBaTtenen.

O6cnyxmBanTe NHCTPYMEHTBI C OCTOPOXHOCTbIO.
MoppepxviBaniTe pexyLuye NHCTPYMEHTbI OCTPbIMM

1 yncTbiMu. MNpaBunbHO 0b6CcnyXBaeMble pexyLune
VNHCTPYMEHTbI C OCTPLIMU PEXYLLIMMU KPOMKaMU pexe
3ae/AaloT, U UMK ferve ynpasnsTb.

TioBble nameHeHns unu MoandrKaLmum SBNSTCS
HeLleneBbIM MCMOMb30BaHNEM W MOTYT NPUBECTU K
OMacHon cutyaumn.

MpoBepLTe, HET N Nepekoca Unu 3aeaaHns
OBWKYLLMXCSt YacTel, NONOMKV AeTanen n niobbix
OpYrux ycrioBuiA, KOTopble MOTyT NOBIUSTb Ha
paboty. Ecnn MHCTpyMeHT noBpexaeH, nepes
MCMONb30BaHUEM BbINOSTHATE €ro TEXHUYeckoe
obcnyxuvBaHve. MHore HecqacTHble Cryyan
NPOVCXOANAT M3-3a MNOXOro 06CnyXMBaHNS
WHCTpyMeHTa. PaspaboTaiite rpacuk ero
nepuoanYECKOro TEXHUYECKOTO 0BCyXMBaHNS.
Mcnonb3ayinte TonNbKO Te NPUHaANEXHOCTH, KOTOpble
peKOMeHA0BaHbI MPOU3BOAUTENEM NS BaLLEN
mMoaenu. MprHaanexHoCTH, KOTopble NOAXOANAT AN
O[HOrO MHCTPYMEHTA, MOTYT GblTb ONacHbIMU Npu
MCMonb30BaHUW C APYTUM UHCTPYMEHTOM.

O6cnyxuBaHue

O6cnyxXmBaHe UHCTPYMEHTA [OIMKHO
BbINOSTHATLCA TOMBKO KBANMUMULIMPOBAHHbLIM
PEMOHTHbIM nepcoHanom. O6cnyxveaHne unm
PEMOHT, BbINOSHAEMbIE HEKBANMUMULIMPOBAHHbLIM
nepcoHanom, MoryT NpMBECTU K PUCKY NOMy4eHNs
TpaBMbl. Hanpumep: MOryT BbITb HENPaBUNLHO
pacnonoxeHbl UNK 3aLLleMneHbl BHyTPEHHWE NpoBoaa
VI HenpaBuWIbHO YCTaHOBIEHbI BO3BPaTHbIE
NPY>XWHbI 3aLLUTHOTO KOXYXa.

Mpu oB6cnyXMBaHUM MHCTPYMEHTA UCMONb3YyNTe
TONbKO MAEHTUYHbIE 3anacHble YacTu. Cnepnyiite
WHCTPYKLMAM, NPUBEAEHHBIM B pasaene
«TexHuyeckoe 06CnyxmMBaHMe» HaCTOSILLEro
pyKoBOACTBA. Vcnonb3oBaHWe HepaspeLleHHbIX
nertanen unu HecobnoaeHne MHCTPYKLMIA No
06Cny>XMBAHWIO MOTYT NPUBECTM K NMOPaXEHNIO
AMNEKTPUYECKMM TOKOM U TpaBmaMm. HekoTtopble
YuCTALWME CPEACTBa, Takune Kak 6eH3uH,
YeTbIPEXXMOPUCTBIV YrNepoa, aMMuak v T. 4., MoryT
noBpeanTb NnacTMaccoBble AeTanu.

KX -

n paBuina TeXHUKu 6e3onacHocTH

ana dpesepa

HE nossonsmnTe 4yBcTBY KOMpOpTa Unn XopoLuemy
3HaKOMCTBY C MIHCTPYMEHTOM 3aMEeHSTb CTPOroe
cobnioeHve nNpaBu TEXHUKM GeaonacHocTy Npu
paboTte ¢ copesepom. Mpn HebGesonacHOM mnu
HenpaBUbHOM UCMOMNb30BaHUM 3TOTO MHCTPYMEHTA
Bbl MOXETe MOMy4nTb Cepbe3Hble TPaBMbI.
[lepxvTe 3nNeKTPOUHCTPYMEHT 3a U30MPOBaHHbIE
NOBEPXHOCTM 3axBaTa Mpu BbINOIHEHUN OnepaLmii,
NPy KOTOPbIX PEXYLLMIA UHCTPYMEHT MOXET
conpuKacaTtbCsi CO CKPbITOW NPOBOAKON U
COBCTBEHHBIM LLIHYPOM.

KoHTakT ¢ npoBoaMu, HaxoasLMMUCS MoA,
HanpsKeHNeM, MOXET NPUBECTU K TOMY, YTO
OTKPbITbIE YACTU SNEKTPOUHCTPYMEHTA OKaXyTCS
noz HanpshkeHneM, 4To crnocobHo cTaTb NPUYNHON
NopakeHNs! Nonb30oBaTeNs 3IEKTPUYECKUM TOKOM.
Vcnonb3ayiTe 3a)KuMbl UK ApYrov NpakTUYHbINA
cnocob kpenneHus n noaaepxkn obpabateiBaemoit
Aetanv Ha yctondmson nnatopme. YaepxaHue
obpabaTbiBaeMon AeTanu pykamu unu npwxatue ee
TENoM HefoCTaTOuHO HaAeXHbl U MOTyT NPUBECTY K
noTepe KOHTPOns.

Mpwv npogomkuTenbHoW paboTe Ncnonb3ynTe
cpefcTBa 3aluThl opraHoB cyxa. Mocne
OnUTENbHON paboTbl BHELLHWE MeTannmyeckme
aetanu u NpuHaanexXHoOCTN MOTyT CTaTb FOPSYUMMU.
ObpaLuaiTecb ¢ dpesamu OCTOPOXKHO, OHW MOTYT
6bITb 04eHb OCTpbIMU. [MNepen ncrnonb3oBaHMeM
TLaTenbHO NpoBepbTe pesy Ha Hanuune
NoBpeXAeHU Unun TpelumH. HemeaneHHo 3ameHsnTe
TPECHyBLUWE Ui NoBpexaeHHble dpesbl. Yaanute
13 obpabaTbiBaeMol AeTanu Bce rBO3AW, LLypynbl
apyrvie npegmetbl. Bbl MoxeTe noBpeantsb dpesy n
MNHCTPYMEHT, COMPUKOCHYBLUUCH (hpPe30ii C rBO3aeM
UNn ApYrM MeTanmmyeckum npeameTom. 1o Takke
MOXET NPeAcTaBnATh yrpody 6esonacHocTy. Beeraa
nenonb3yite 0be pykoaTku 1 ybeamTech, YTo Bbl
XOpOLUO AepxuTe pesep, Npexae YeM npucTynatb K
paborte. [lepxxvTe pykv noaanblue OT BpalyatoLencs
pesbl. Yoeautecs, YTo hpesa He conpukacaertcsi ¢
3aroToOBKOW NPU BKIKOYEHUW UHCTPYMEHTa.

Mpexae Yem ncnonb3oBaTb MHCTPYMEHT NS PEe3KU,
BKITHO4MTE €ro 1 AanTe eMy HeMHOro nopaboTats.
Cnepwute 3a BuGpaumen unum konebaHnsmm, Kotopble
MOTYT yKa3blBaTb Ha HEMPaBUIbHYIO YCTaHOBKY
dpesbl.

CnepnuTte 3a HanpaeneHneM BpaLleHnst hpesbl 1
HanpasneHvem nogaqun. He octaensiite pabotaroLumin
MHCTPYMeHT 6e3 npucMoTpa. Ynpaensiite
MNHCTPYMEHTOM TonbKo 06evmm pykamu. Beeraa
BbIKMIO4aNTE NHCTPYMEHT U JOXKUAANTECH MOMHOM
OCTaHOBKU (hpesbl, NPexae YEM CHUMATb MHCTPYMEHT
c obpabatbiBaemolt feTanu. He npukacanTtecs k dppese
cpasy nocne pabotsl. OHa MOXET ObITb 04eHb ropsiyen
1 0bxeyb koXy. Hukoraa He ocTaensiiTe Ha pabodem
MecTe TPSINKW, candeTku, LUHYPbI, HATKU U T. .



Mcnonb3ynTte cpeacTea 3almThl, BKIOYas
3aLUMTHbIE OYKU UM 3ALLUTHBIN LLIMTOK,
cpeacTBa 3alyTbl OpraHoB Cryxa,
pecnmpaTop 1 3alLMTHYIO OAexay,
BKITIOYas 3alMTHbIE NepyaTku.
BHVMAHWE! Mepen nogkntoveHnem
WNHCTPYMEHTA K UCTOYHUKY NUTaHUs
(ceTeBoli po3eTke, kKabenbHOW PO3ETKE U T.
4.) ybeamtech, YTO HanpshkeHve NUTaHnus
COOTBETCTBYET HANPSPKEHWIO, YKazaHHOMY
Ha 3aBOACKOW Tabrnmuke UHCTPYMEHTA.
WICTOYHVK NUTaHKS C HanpspkeHuem,
npeBbILLALWLMM yKka3aHHoe Ans

[@HHOTO MHCTPYMEHTA, MOXET

NPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMam nomnb30BaTernsi,

a TaKkKe K NoBPeXAeHW0 UHCTpYMeHTa. Ecnm Bbl
COMHEBAETECh, He MOAKIIoYaNTe UHCTPYMEHT

K ceTu. Vicnonb3oBaHUe NCTOYHMKA NUTaHNS C
HanpskeHWeM, KOTOPoe MEHbLLE YKa3aHHOrO Ha
3aBOZCKOV Tabnuyke, onacHo Ans ABUraTens.
WHCTpYMEHT [AOIMKeH 1Cnonb3oBaThCsl TOMBbKO MO
HasHa4eHuto. J1lo6oe Mcrnonb3oBaHWe, OTIIMYHOE OT
yka3aHHOro B AaHHOM PyKOBOACTBE, BydeT cuutarbest
HeLeneBbIM 1CMorb3oBaHneM. MNonb3oBaTens, a He
NPOV3BOAWTENb, HECET OTBETCTBEHHOCTH 3a MtoGoii
yLiep6 v TpaBMbl, BO3HWKLLIME B pesyrikTaTe Takoro
HELENEeBOro UCMOMb30BaHNS.

CBOPKA

YctaHoBKa u cHATHe dpes3

OCTOPOXHO! lNMepen yctaHoBKOW Unu cHATUEM pesbl Bcera yoexaantech, YTo dppesep BbIKMIOYEH 1
OTCOEAMHEH OT CeTu.

NMPUMEYAHMUE. Y6eaunTech, 4To ncnonb3yemas opesda UMeeT npaBusibHbIN pa3Mep XBOCTOBUKA,
COOTBETCTBYHOLLMI YCTAHOBMEHHOW LiaHre, To ecTb dpesa 1/2 aonma ncnonb3yetcs ¢ uaHron 1/2 grovima
(dbpesa 12 mm ncnonbayetcs ¢ LaHron 12 mm). Hukoraa He ncnonbayinte dpesy HenpaewnbHOro pasmepa
B LlaHre HECOOTBETCTBYIOLLIErO pasmepa, 3TO MOXET 6bITb O4EHb OMACHO.

1. ®ukcatop wnuHaens
2. Kniou

1. OcnabbTe ranky uaHri, HaxkaB 1 yaepxumBasi KHOMKY GrOKMPOBKM LINMHAENS, a 3aTeM Bpallas ramnky

LaHru.

@ N

raviky LaHru.

BcraBbTe hpesy Tak, YToObl ee XBOCTOBMK MOMHOCTbLIO BOLUEM B LIAHTY.
3aTaHuTe raiiky LaHrv, Haxas v yAepXuBas HaxaTol KHOMKy BroKMPOBKM LLNWHAENS, a 3aTeM 3aTaHuTe

OCTOPOXHO! lNMepen Hauanom paboTbl ybeauTech, 4To chpesa HaAexHo 3aduKcrpoBaHa.

PerynupoBka rmybuHbl pe3ku

OCTOPOXHO! lNMepen perynupoBkon rmybuHbl pesku Bcerga yoexaanTech, 4To dpesep BbIKIOYEH 1

OoTCcoeduHEH OT ceTu.

1. OrpaHununTens rnybuHbl peskn
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1. MocTaBbTe MHCTPYMEHT Ha POBHYHO MOBEPXHOCTb 1 ocnabbre pyyKy dukcauum orpaHManTens rnyouHsbl.

2. [aiiTe BO3MOXHOCTb OrpaHUYMTENHO ry6UHBI CONPUKOCHYTLCS C YNIOPOM MOBOPOTHOTO OCHOBaHMUSI.

3. Ocnabbte pblyar ukcaumm rmybuHbl 1 onyckanTe Kopryc MHCTPYMEHTa [0 Tex nop, noka dpesa He
KOCHETCS MIOCKOW NMOBEPXHOCTU. 3aTsiHUTE pblyar hMKcaumm rmyGuHbl, YToBbl COXpaHUTL MOMOXEHWE,
npy KOTOPOM hpe3a TOINbKO KacaeTcsi MIOCKOV MOBEPXHOCTY.

4. 3anoMHMTe N3MEPEHHOE 3HaYEHUE Ha LKane ry6OuHbI.

1. Pbivar dumkcaumm rmyoumHbl
2. BuHt

5. MopgHuMUTe orpaHnunTenb rMyBuHbI 1 3adhUKCUPYINTE €ro ¢ MOMOLLbIO PyYKU OMKCaLMN OrpaHNYNTenst
rny6uHbl. PasHuLa B pacCTOsIHAM MeXAY HOBbIM M UCXOAHBIM U3MepeHusiMy ByaeTt paBHa rnybuHe
pesa. C nomoLLbto perynsitopa riybuHbl (6) yctaHoBuTe rny6uHy pesku. [Ins TOYHOM HACTPOWKN MOXHO
MCNoNb30BaTb MUKPOMETPUYECKMIA perynaTtop rmyouHbl (26). OAWH NonHbIN 060pOT MUKPOMETPUYECKOTO
perynatopa rny6uHbl COOTBETCTBYET 1 MM.

1. Ykasatenb rry6uHbl

2. Bunt

3. OrpaHuyuTens rnyouHbl

4. PerynvpoBoYyHbIin 6ONT C LWECTUrPaHHON ronoBKOW

5. Ynop orpaHuyeHust rmy6uHbl Ha NOBOPOTHOM OCHOBAHWUU

. Ocnabbte pblyar oukcauum rnyouHbl U NOAHUMUTE KOPMYC MHCTPYMEHTA.

. Mpw BbINONHEHWM NMOCNEAYIOLLEN onepaLuy pe3kv okoHYaTenbHas ry6uHa pesa BygeT 4OCTUrHyTa,
Koraa orpaHu4mnTenb rnyGuHbl KOCHETCS ynopa NoBOPOTHOMO OCHOBaHKS.

8. Ynop orpaHuunTens riy6uHbl TOBOPOTHOTO OCHOBaHWS UMEET BOCEMb CTyneHei. Bpaluas ynop

NMOBOPOTHOMO OCHOBAHMS!, MOXHO BbICTPO M NErKo YCTaHOBUTL rMyGMHY HAa BOCbMU PasfnyHbIX YPOBHSIX.

Ota npoueaypa ocobeHHo nonesHa, Korga HeobxoAnMOo BbIMOMHUTL rMyBoKuiA pe3 3a HECKOMbKO

NPOXOA0B.

NCNOJIb3OBAHUE

YcTaHOBMTE OCHOBaHUE MHCTPYMeHTa Ha obpabaTbiBaeMyto AeTarb Tak, YTobbl hpesa He conpukacanach
C Hell. 3aTeM BKIIKOYUTE MHCTPYMEHT U MOAOXKANTE, Noka dpesa He HabepeT MosHyk ckopocTb. OnycTute
KOPMyC MHCTPYMEHTA ¥ NPOABUrariTe ero Briepes rno noBepxHocTv obpabartsiBaemon aetanu. Jepxute
OCHOBaHWEe UHCTPYMEHTa 3anofnuvLO C NOBEPXHOCTbLIO U MaBHO NPOABUranTeCh BNepes A0 3aBepLUeHNs!
pesku.

~N O

1. ObpabatbiBaemas geranb
2 2. HanpasneHuve BpalleHus dpesbl

2 .
% 4 3. By ¢ BEpXHEN YacTu MHCTpyMeHTa
2 % 4. HanpasneHve nogaym
3
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Ucnonb3oBaHue napannenbHON HanpaBnsoLwen

MapannensHas HanpaensoLas — nofesHoe NpUcnocobneHne A NPAMONIMHENHON PE3KM MPU CHATUN
dpacok 1 npope3aHum nasos.

1. MpsAMonuHeriHas HanpasnsoLas

H H ‘ } 2. BMHT TOYHOW perynmpoBKu

3. 3axkvmHomn BUHT B

e
Y 4. 3aXVMHOW BUHT A
N 1 N
/ — 5 5. [epxaTenb HanpasnsLLen
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6.

OcnabbTe 3aXMMHOM BUHT A.

MpoaeHbTe CTepXHN NapanfenbHoOM HanpaBnsaoLLe Yepes OTBEPCTUS B ONOPHOW nNnuTte dpesepa ¢
npaBol CTOPOHbI B HanpaBrieHun nogayv. 3To NOMOXET NoAAEPXKMBaTb HANpPaBnsioLLy0 3anoanuLo ¢
OOKOBOW NOBEPXHOCTLIO OOpabaTbiBaemol aeTanu.

OTperynupyiite paccTosiHue Mexay dpesolt u napannensHoi HanpaensioLLen, nepeMeLLas
HanpaBnsALLYI0 Ha HY)XHOe pacCTosHMe.

3aTaHUTe 3aXUMHOW BUHT A, 4TOGbI 3adhMKCUPOBaTh NapanienbHy0 HanpaBnstoLLyo B HYXXHOM
NONOXeHNN.

MoHO TOYHO OTperynupoBaTb PaccTOsHWE MeXAy napannesibHoi HanpasnsoLet n ppeso,
ocnabuB LeHTpanbHbI hrukcaTop Ha HanpasnsioLwe 1 Bpawias pyyky. OAuH NonHbIn 060poT pyykn
cootBercTByeT 1,5 MMm.

3aTaHNUTe LeHTpanbHbIi rKcaTop Ha HanpaBnstoLLen, Koraa BbINOMHUTE TOYHYK HAaCTPOMKY.

NMPUMEYAHME. Ecnu pacctosiHue mexay 60KoBOW NOBEPXHOCTLIO obpabaTeiBaemon fetanu un
MECTOM pe3a CIULLKOM BENWKO v 6okoBasi NOBEPXHOCTb AeTanu He NpsiMasi, HaOeXHO 3aXMuTe
obpabaTbiBaeMyto AeTarnb 1 UCMoNb3yiiTe ee Kak HanpasnsioLLyio Ans OCHOBaHUsi pesepa.

Ucnonb3oBaHue HanpaBnmou.teﬁ ansa 06pe3KI/I

C ee NOMOLLIbIO MOXHO NErko BbINOMHATL 06Pe3ky 1 Bbipe3aHune KpUBbIX Ha MOBEPXHOCTU Mebenu.
Hanpaensitowmii ponuk ABMXKETCS MO KpUBOW, obecreyrBas akkypaTHbIN pes.

3 4 5

1. Nepxatenb HanpasnswoLen
2. PerynvpoBoOYHbIN BUHT

3. BaxkumHon BUHT B

4. 3axunMHou BUHT C

5. Hanpasnsitowwasi ans obpesku
6. 3aXKMMHOM BUHT A

1.
2.
3.

YcTaHoBUTE napannenbHyro HanpasnsaoLLYo, Kak ONMCaHo BbiLLe.
3ameHunTe orpaxaeHne NpPsIMONIMHENHON HanpaBnsoLLen Ha HanpaBnSAoLLyo Ans 0bpesku.
3aTsaHnTe LeHTpanbHbIN oUKcaTop Ha HanpaBnsaoLen, Koraa BbINOMHUTE TOYHYHO HACTPOWKY.

OCTOPOXHO! Y6eauTech, 4TO Npu peske HanpaBnsioLwwasi KaTuTcsi No KOHTYpy obpabaTtbiBaemon aeTanu.

Ucnonb3oBaHue HanpaBnswLwen ansa wabnoHa

Hanpaensiowas ans wabnoHa UMeeT BTYNKY, Yepes KOTOPYHo NPOXoauT pesa, YTo Nno3sonser
UCMOMb30BaTh UHCTPYMEHT C WaGroHamMu.

YT106b! YCTAHOBUTL HaNpaBnsioLLyo Ans wabmnoHa, ocnabsre BUHT B OCHOBaHWM MHCTPYMEHTa, BCTaBbTe
HanpaensAwLLyo Ans WwabnoHa, a 3aTem 3aTSHUTE BUHTbI.
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1. 3aXUMHOW BUHT
1 2 2. OnopHas nnuta
A ® 3. Hanpaenstowas ans wabnoHa
O
oo@opo
O
@ @
3
1 7 1. ®pesa
. 2. OcHoBaHue
2 N -/ E 3. LabnoH
Y [ — 4. ObpabaTtbiBaemas getasnb
3 —///// [ 5. PaccTosiHue X
4 B 6. BHeluHW anameTp HanpasnsioLlen ans wabnoHa
5 7. Hanpasnsitowas ans wabnoHa
6

Ecnu Bbl XOTUTE M3roTOBUTBL LLIABNOHLI CAMOCTOSTENLHO, NyYlle BCEro UCNonb30BaTh TBEPAYIO APEBECUHY,
Hanpumep daHepy. VicnonbayiiTe 3aroToBKy TOMLLMHON YyTb 6orbLue rMyOuHbI HanpaBnsoLen Ans
wabnoHa. YunTbiBanTe TONWUHY HanpaensioLen B wabnoHe, 4Tobbl obpabaTtbiBaemasi aeTanb obina
obpesaHa 4o HyXXHOro pasmepa.

B3akpenuTe wabnoH Ha obpabaTbiBaemoin agetanu. [omecTuTe MHCTPYMEHT Ha LWabnoH 1 nepemellariTte
€ro Tak, 4Tobbl HanpasnsoLas Ans WwabnoHa ckonb3auna BAosb 60KOBO NOBEPXHOCTU WabroHa.

BknioyeHne 1 BbIKnoYeHue

OCTOPOXHO! lNMepepn BkNto4eHWEM MHCTPYMEHTA B CETb Bceraa yoexaantech, YTo KypKOBbIi
BbIKIOYaTENb BKMHOYAETCS U BbIKMYAETCS AOMMKHBIM 06pa3om.

NHCTPYMEHT OCHALLEH KINTABULUHBLIM BbIKNKOYATENEM. MNEPEO HAYAJIOM PABOThI
YBEOUTECD, YTO 3TOT BbIKINMOYATESIb HAXOOUTCA B BbIKIMIOYEHHOM MOJIOXEHNN (O).

1. CHayana nogrotoBbTe paboyee MecTo Ans Pe3kn ApeBeCHHbI.

2. BknounTte cpesep B CETEBYHO PO3ETKY.

3. MepemecTute BoikNtoyaTenb B nonoxeHne «ON» (BKIT.) unu «I».

4. [nsi BbIKMOYEHUsI NPOCTO YyCTaHOBUTE BblkntovaTenb B nonoxeHne «OFF» (BbIKJT.) unun «O».

TexHn4yeckoe obcnyxuBaHue

O6cnyxuBaHue
/\ BHUMAHVE

BbinonHexne npod)mnakmqecn(oro TeXHU4YeCcKoro 06CJ'Iy)KVIBaHI/Iﬂ HEYNOJIHOMOY€EHHbIM NMepcoHanom
MOXET NpUBECTU K HEMPaBUNbHOMY NOAKMNKOYEHNIO BHYTPEHHUX NPOBOAOB Y KOMMOHEHTOB, YTO crnocobHo
CTaTb I'Ipl/l‘-II/IHOI7I cepbe3H0|7| onacHocTu. Mebl pekomMmeHayewm, 4yTOObI BCE 06CJ'Iy)KVIBaHI/Ie NHCTPYMEHTa
npoBoAnnoChL Ha aBTOpVI3OBaHHOl7I 3aBOAOM-M3rotosuTenem CepBVICHOVI CcTaHuunn.

CmasKa UHCTpYyMeHTa

Balu MHCTPYMEHT cMasaH Haanexalum o6pa3om 1 rotos k paGoTe. MIHCTpyMeHThI ¢ 3yG4aTtbiMm Koriecamm
peKoMeHAyeTCs CMa3blBaTh CreumarnbHON CMasKkon s 3yGuaTbix KOMec Npu Kaxaon 3aMeHe LLETOK.
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YronbHbIe WeTKu

|.|.|,eTKVI N KONJEeKTOp Ballero MHCTpymMeHTa paccymTaHbl HA MHOro Yacos HafexHowm paﬁOTbI. Onsa
nogaepxaHusa MaKCMMarnbHOWN 3de)eKTVIBHOCTI/I ABuratena Mbl pekoMeHayem rnpoBepATh LWETKN Yepes
Kaxable 2—6 mecsaLueB. Cne/qyeT MCNONb30BaTh TOJIbKO OpUrMHarnbHble CMEeHHble LLETKN, cneunarnibHO
npegHasHa4yeHHble 454 Balero MUHCTpyMeHTa.

MoawunnHukn

MpumepHo yepe3 300—400 yacoB paboTbl UMK NPU KaXA0M BTOPOV 3aMeHe LLETOK NOALLUMMHMKM cneayeT
3aMEeHATb Ha CTaHLMM TEXHUYECKOro 0BCNyXMBaHUS, aBTOPU3OBAHHOW 3aBOAOM-U3rOTOBUTENEM.
MoALWnnHYKKM, KOTOPbIE HAYMHAKOT WYMETb (M3-3a GONbLLOIN Harpy3KM UMK Pe3Ky CNMLLKOM abpasuBHOroO
martepuana), cnegyet cpasy xe 3aMeHUTb, YTobbl n3bexaTb neperpesa uUnu Belxoaa ABUratens n3 CTpos.

OuucTtka
/\ BHUMAHME

Bo n3bexaHne HecHacTHbIX Crly4aeB BCeraa OTKMIoYaNTe MHCTPYMEHT OT 3NeKTpoCceTH nepes

OYMCTKOW UMK BbINOMHEHWEM No6Ooro TexHmyeckoro obenyxuaHus. Hanbonee acddekTmBHasa oumcTka
MHCTPYMEHTA OCYLLECTBNSETCA CYXUM CXaTbiM BO3AYXOM. [py 04MCTKE UHCTPYMEHTA CXaTbiM BO34YXOM
BCErga HaeBalTe 3alUMTHbIe OYKWU. BEHTUNSILMOHHBIE OTBEPCTUS M pblvary nepekniovaTenei JOmkKHbI
cofepXKaTbCs B YNCTOTE U HE AOIMKHbI cogepXkaTb NMOCTOPOHHMX YacTul,. He nbiTalTecb OUNCTUTD KX,
BCTaBMsisl B OTBEPCTWSI OCTPble NPeaMeThl.

/\ OCTOPOXHO

HekoTopble uncTSLLmME cpeacTsa 1 pacTBOPMTENM NOBPEXAAloT NnacTMaccoBble AeTtanu. K HuMm oTHocsaTes:
6GEH3MH, YETbIPEXXITOPUCTLIN YrNepos, XNOPMPOBaHHbLIE YACTSLLUE PACTBOPUTENM, aMMUAK U BbITOBbIE
MOIOLLME CPeaCTBa, coaepKallime aMmmaKk.

MNpuHagnexHocTn

LlaHroBas BTynka

[aeyHbIn koY

MapannenbHas HanpaenstoLwas
Hanpasnsiowas ans obpesku
Hanpasnsitowas ans wabnoHa
YronbHas wetka
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FapaHTUUHbLIX TaNoOH NPOAYKTA

YBaxaeMble nonb3oBaTenu!

Bnarogapum Bac 3a npuobpeteHune Hawen npoaykumun. Ecnu npnobpeteHHoe Bamu
nsgenvie BbILWMO U3 CTPOS U3-3a NPobnem C KayecTBOM, Bbl MOXeTe 06paTUTbCH K MECTHOMY
OVUCTPUBBLIOTOPY UMK B YKa3aHHble MyHKTbl PEMOHTA, NPUIOXWUB CHET-hakTypy U rapaHTUNHbIe
TarnoHbl.

FapaHTUIiHOE yBefOMIeHMne:

1. OT (roa/mecsiu/geHb) oo (roa/mecsiu/geHb),Ecnu
BbIXOZ U3 CTPOS NMpou3oLlen npu obbIYHOM MCMONb30BaHUM, HaLla KOMMaHWs NpesocTaBuT
becnnaTtHytlo rapaHTuio, 3amMeHy aetanen v apyrve ycrnyrm B 3aBUCMMOCTU OT XapakTtepa
MOSIOMKMU.

2. HacTosAwmn rapaHTUIHbIN TaroH U cYeT-hakTypa SIBMSIOTCA Bay4yepoM MocnenpoaaxHoro
o6CcnyxuBaHusa, NpeoCcTaBnseMoro Hallen KomnaHmen knmeHTam. BHOCUTL AaHHble
B TanoH cregyeTt TONbKO Mocfe 3anofHeHus cnepytowen popmbl U ckpenneHns
ocuLmanbHon nevatbio ANCTpubbIOTOPA.

3. Mpn BO3HMKHOBEHMW OAHOTO M3 cregylowmnx cnyvyaes becnnaTtHoe rapaHTuinHoe
obcnyxvBaHWe SBNSETCA HeAENCTBUTENbHBIM U B3UMAETCS NnaTa 3a PEMOHT:

(1) WcTek cpok cryx6bl nanenus.

(2) HeucnpaBHOCTbL 1N NOBPEXAEHE BbI3BaHHbIE HECOBMIaeHMeM TpeBoBaHU PyKOBOACTBA
no aKkcnnyataumm msgenus, TEXHUYeCcKomMy 0BCNyXMBaHUIO UKW HEeNpaBUNbHbIMU
YCIOBUSIMU XPaHEHUSI.

(3) HencnpaBHOCTb MNK NoBpexaeHWe Bbi3BaHHble pa3BbopKoi, PEMOHTOM UMK
Moaudvkaumnen nsnenvs 6e3 paspeLleHnst Halleln KoMNaHum.

(4) Monomka unu noBpexaeH1e N3nenus, BbiasaHHble (OPC-MaXOpHbLIMU 0BCTOATENLCTBAMM.

(5) PacxogHble MaTepuarbl U NPUHAANEXHOCTH.

HacTtoswwmii TanoH BblgaH BmecTe ¢ u3genvem. OavH TanoH Ha ogHo usgenue. Ytobbl B
nonHoun Mepe BOCNOJ/Ib30BaTbCA NpaBoOM Ha b6ecnnaTtHoe FapaHTMl;IHOE oﬁcnymwsaHme,
npenocraengemMmoe KoMnaHuen, Heobxoammo COXpaHUTb TalrioH B LEJI0CTHOCTH, yTepﬂHHbIVI
TasrioH 3aMeHe He NOoAJeXUT.

[ara nokynku: (ron/mecsiu/aeHb)
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Ceptudumkar npoaykumm

KoHTponupyoLmin opraH:
01

[lata nponsBoacTea:

NINGBO DELI TOOLS CO.,, LTD.

No. 128 Chezhan West Road, Huangtan Town,
Ninghai County, Ningbo, Zhejiang, China
delitoolsglobal@nbdeli.com
www.delitoolsglobal.com

+86 574 87562689

MADE IN CHINA
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NINGBO DELI TOOLS CO,, LTD.

No. 128 Chezhan West Road, Huangtan Town,

Ninghai County, Ningbo, Zhejiang, China

delitoolsglobal@nbdeli.com

www.delitoolsglobal.com

9% +86 574 87562689
Q.: MADE IN CHINA
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